






































































































































































































































































































































. Ministerioc de
7 Energia y Minas
d ion o

~+ ' DIRECCION NACIONAL DE HIDROCARBUROS
EXPLORACION Y EXPLOTACION
PROGRAMA DE TRABAJO SIN TORRE

DNH-00EEEPR05 No.
y NOTIFICACION [ |
APROBACION
, DATOS GENERALES
COMPANIA BLOQUE CAMPO POZ0 CUENTA
PETROPRODUCCION SHUSHUFINDI SSF - 38 13-16-59-08-123
FECHA REACONDICIONAMIENTO No| ~ YACIMIENTO | FECHA COMPLETACION INICIAL ESTADO ACTUAL DEL POZO
14-Nov-05 SIN TORRE TIYUYACU 22-Ene-74 X|CERRADO] | REINYECTANDO
CAUSA ( EN CASO DE ESTAR CERRADO )
NO ADMITE REINYECCION OBSTRUCCION A 7100' (12-11-05)
1. OBJETIVO TRABAJO SIN TORRE
LIMPIEZA A AL TUBING Y LOS PUNZADOS UTILIZANDO UNIDAD DE COILED TUBING
2. HISTORIA DE PRODUCCION
2.1 INYECCION INICIAL
N° | FECHA YACIMIENTO | BIFPD | PINY OBSERVACIONES
03-May-94 Tiyuyacu 11520 1 1000 Preubas de ratas muitiples durante W:Q
30-May-94 Tiyuyacu 17280 | 3000
2.2 ULTIMA INYECCION
. P. P.
N FECHA YACIMIENTO | BIPD | o 1 oot OBSERVACIONES
22-Mar-05 TIYUYACU 4500 | 1700 1500 Luego de Tratamiento
.30-Sep-05 TIYUYACU 5034 | 1600 1580
15-Oct-05 TIYUYACU 4796 | 1600 1450
07-Nov-05 | TIYUYACU 4589 | 1600 1580
3. PRODUCCION ACUMULADA
FECHA YACIMIENTO PETROLEO BLS AGUA BLS GAS MPC
Mar-84 NAPO 27530 14862 15119
INCREMENTO DE REINYECCION ESTIMADA +/- 5000 BAPD
4. HISTORIA DE TRATAMIENTOS
TRABAJO. N° FECHA BREVE DESCRIPCION RESULTADOS
2 26-Sep-02 LIMPIEZA DE TUBING CON HCL UTILIZANDO CTU EXITOSC
3 05-Oct-02 ESTIMULACION A LA FORMACION CON HCL AL 16 % Y FH EXITOSO
4 20-Mar-05 LIMPIEZA A TBG Y PUNZADOS CON HIPOCLORITO DE SODIO,HCL.CONCTU EXITOSO
5. COSTOS ESTIMADOS
COMPANIA SERVICIO MATERIAL GASTO INVERSION
UNIDAD DE COILED TUBING 12200
CAMION BOMBA 8200
QUIMICOS 13000
CONTINGENCIAS +/- 30 % 10000 A7 Eno. S\
SUBTOTAL 0 43400709 ¢ wina .\
TOTAL 43408 AN
L) d ]
58T H




6. PROCEDIMIENTO DE OPERACION

1.- Armar equigos de bombeo y tuberia continua de 1 1/2" con rotor jet tool.
Realizar pruebha de presion al equipo y cabezal del pozo.
2.- Abrir valvula master y bajar coiled tubing hasta 7100,
3.- Preparar las siguientes mezclas:
A.- 1060 gls de agua + 414 gis de hcl AL 34% + 15 gls de Ferrotrol-3001 + 12 gls NE-118+ 4 gls Ci-25+ 619 Ibs de ABF +
30 Ibs de Ferrotrol 210 C. ( T=35,73 bis) \ qb_"‘_ _
B.- 1341 gis de agua + 150 gls de US-40 + 3 gls de NE-118 + 3 gis de RNB-60703 { T= 35,64 bis) <Y
C.- 992 gls de agua + 2 gls de Inflo-150 + 2 gls de NE-118 + 2 gis de Claytreat 3B +2 gls de RNB-60703. (T= 23,80 bls)
4.~ Bombear 20 bis de mezcla A a la tuberia flexible hasta llegar a la punta del coiled. Cerrar valvulas laterales.
Bajar coiled tubing bombeando resto de mezcla A + B+C limpiando obstruccion de tuberia y frente a la cara de
las perforaciones de Tiyuyacu de 7365' a 7640";,con movimientos ascendentes y descendentes. Forzar con 25 bls agua
‘ P. Max = 3000 psi 0,5 BPM
5. Sacar tuberia flexible a superficie, desarmar unidades.

6.- Reiniciar reinyeccion de agua de formacion y reportar resultados de limpieza.

JUSTIFICATIVO:

El 10-Nov-05 se chequea tuberia con calibradores de , 2.75" no pasa a 2169 ,2.25" no pasa a 6970', 2 3/8" no

pasa a 6990". Pozo Admite reinyeccion.

El 12-Nov-05 no admite reinyeccion. Se chequea tuberia con 2 3 /8" no pasa a 7100'. Blogue impresor no marca

nada.Pozo taponado por residuos sofidos.

7. ANEXOS
7.1 DIAGRAMA DEL POZO
7.2 HISTORIAL DE REINY[::_CCION .
7.3 RECETA DE QUIMICOS A UTILIZARSE
" TComprobante de depésito No. Valor délares
Convenio suscrito con el No. Fecha de Vigencia
. No. Registro
Nombre Firma CIGMYP
PREPARADO POR C. Castillo/O Mifio 07-P-913/07-P-807
P DY
REVISADO Y DE ACUERDO : \é/
CAELo s FODEICURE PR L gy ree o032~ )Y

S DISTRITO AMAZONICO d I ~ P,
JEFE DE INGENIERIA PETROLEO 2l 7%— DR P Y2

SUPERINTENDENTE DEL DISTRITO AMAZONICO ﬁ)ff ¢ W ) W /7[ 07~ P-367.
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FECHA

- 03-lay-94

27-Dic-97
28-Dic-97
30-Dic-97

23-Sep-99
25-Sep-99
27-Sep-99

12-Ago-02
12-Ago-02
11-Sep-02
25-Sep-02
27-Sep-02
03-Oct-02
05-Oct-02
08-Oct-02

30-Jun-03
24-Jul-03
26-Ago-03
15-Sep-03
08-Oct-03
12-Nov-03
09-Dic-03
01-Ene-04
09-Feb-04
27-Mar-04
22-Abr-04
02-May-04
15-Jun-04
15-Jul-04
05-Ago-04
26-Sep-04
07-Oct-04
16-Nov-04
19-Dic-04
17-Ene-05
09-Feb-05
03-Mar-05
04-Mar-05

SHUSHUFINDI # 38
HISTORIAL DE REINYECCION

14-Nov-05
VOLUMEN X DIA PC DE ARENA
DE REINYECCION  REINYECCION

BAIPD PSi TIYUYACU

Sale de W:0 # 02. Completado para reinyectar agua a Tiyuyacu

10100 2080

Realiazan limpieza con HCL al 15% a Tiyuyacu
10159 1270 '
10800 1400

Realiazan limpieza con HCL al 15% a Tiyuyacu
10800 750
5490 1100
5490 1100
5192 1600

Realiazan limpieza con HCL al 15% a Tiyuyacu
6945 1500
4800 1550

Realiazan limpieza con HCL al 15% Y FH a Tiyuyacu

8150 1300
3905 700
4015 820
4832 940
4481 950
5429 980
5068 980
5501 980
4879 950
4349 930
4203 680
4254 700
4029 1050
4416 1000
4072 1010
4523 1050
4225 1100
3902 1040
4146 1400
4349 1480
4980 1300
4702 1500
4415 1720

W Line chequea TBG calibradores de 2.87" y 2.75" no pasan a 35'.

con calibrador de 2.34™ hasta 7268’ Ok. NO pasa barras de 1 1/2" a 7269'. Obstruccién

05-Mar-05
06-Mar-05
25-Abr-05
04-May-05
24-Jun-05
09-Jui-05
07-Ago-05
12-Sep-05
10-Oct-05
30-Oct-05
02-Nov-05

10-Nov-05
10-Nov-05
12-Nov-05

4053 1720
3825 1720
4786 1540
4628 1520
4847 1480
4296 1400
4565 1440
4207 1440
4698 1450
5097 1450
5095 1450

Se chequeo Tuberia con calibrador de 2,75" no pasa a 2169, 2,25" no pasa a 6970', 2
3/8" no pasa a 6990' pozo admite reinyeccion.
3765 1580
No admite reinyeccion . Se chequea tuberia con 2 3/8" no pasa a 7100, blogue
impresor no marca nada. Pozo taponado por residuos solidos.
Por. C. Castillo
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ZAPATA BUPERFICIAL CEMENTADA CON 128 §x8

7 " CASING:

124 JTS , K-85, 23 LBS/PIE, LTAC @ 5190
40 JTS, K-55, 26 LBS/PIE, ST3C @ 6755'
75 JTS, C-05, 23 LBS/PIE, LTAC @ 8653

-3 1/2" EUE, N-80, 227 TUBOS

13 172", EUE, SL-6L 1D = 2,81"
3 1/2" EUE, N-80, 1 TURO

<3 1/2" EUE, NO-GO ID = 287 9. 1 5

=3 1/2* BLJE, N-80, 1 TUBO

«—3 1/2" EUE, SEAL CONECTOR WITH PACKER "F-1"
<3 1/2" x 2 3/8" X-OVER

¢

re— 2 /8" EUE, N-80, 1 TUBO COHRTO

e e OUBP

i

FLOAT COLLAR

CASING SHOE
J, Cotrina
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SHUSHUFINDI - 38
03 de Octubre del 2002

LIMPIEZA A LA CARA DE LA FORMACION (TIYUY ACU)
CON HCL-HF

1. Cerrar inyeccidn de agua,

2, Armar vnidad de bombeo y unidad de coiled tmbing de 1 14, conjet tool,

3. Bajar tuberia flexible hasla +/- 7300°.

4, Realizar las siguientes mezclas:
a) 605 gls de HClL al 34% 4 892 gls de agua fresca+ 15 gls de CI-15
bty 605 gls HC) al 34% + 524 Lbs de ABF + 857 gls de agua fresca + 15 gls CI-15
c) 165gls de HCL al 34% 4 1119 gls de agua fresca+ £ gls CI-15

‘5. Bajar tuberia flexible por todo el frente de la srena “Tiyuyaew™, bombeando las mezclas anterjores,
reciprocar de ser necesatio,

Nota: P. mdx: 3000 psi, 2 0.5 BPM
6. Qacar tuberis flegible, desarmar unidades de bombeo vy coiled iubing,
7. T2ar por terminadag las opstaciones,
Justificativo:
26-Sep-2002, Se realiz6 Jimpieza de tuberia, Ok.
012-0¢t-20072, Con Unidad de Dowell. se realiza prueba de inyectividad: con 2600 psi admite 6 BPM.
Actualmente con 1550 psi se inyectan ++ 5500 BPD; antes con 1150 pal inyectaba +/+ 6500 BPD.,
Nota: Personal debe wiilizar equipo de proteccion adecnado para H28.
COSTOS

Unidad de CTU  $ 5000
U. de Bombeo  $4000

Quimicos $ 2000
Conting, (+-30%) § 3000
Total $ 13000
Pre.pamdo por: Ing. i‘é};‘?ﬂw ¥33
Aprobado por:
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LIMPIEZA DEHPOZO_SS}\’ -38

FECHA 03-Oct-02
ARENA TIYUYACU
ESPESOR 225 PIES

PASO.#.4- . ACIDO AL 15%...
1507 Gal de HCI al 16%

15 Gal de Cl-15
Para preparar los 1507 Gal de HCI al 15% se requiere de:

605uGal-de-HC-l-a:! 34%
802 Gal de agua fresca
PASO#2  HCI15%. - HF 3%

1526 Gal de HCI/HF

Para preparar los 1526 de HCI/HF se requiere de:
605 gal de HCI a] 34%
584 Libras de ABF
857.Galde Al resce

PASO#3  ACIDO AL 5%

1356 Gal de HCI al 5%
5 Gal de CI-15

Para_preparar los 1356 gal de HCLal 5% se requigre de
165 Gal de HCI al 34% :

1119 Gal de agua fresca
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SHUSHUFINDI - 38
23 de Septiembre dei 2002

LIMPIEZA DE TUBERIA
CON SOLVENTES Y HCL al 15 %

1. Cetrar inyeccidn de agua.

_ Armar unidades de bombeo ¥ de coiled fubing de 1 4", con centralizador de 3 1727 y rotor wash Tool .

-3

i

Realizar las sigujentes mezelas:

a) 2000 gls de JP-1+ 220 gls de Xileno + 2 gls de NE-110
by 220 gls de HCL al 34% + 327 gls de agua f‘r\.sm + 6 gls de CI-15

4. Bajar tuberia flexible hasta +7 /- 7232 (NO-GO), hombeando desde superficie mezcla ) solvente a través
del CTU, reciprocar de seT nv,cc‘:mzo

5. Sacar fubcria flexible, bombeando mezcla b) dcido, desarmar unidad de bombeo v coiled tubing.
Nota: P. max; 3060 psi, 2 8.5 BPM

6. Dar por terminadas las operaciones.

Justificativo:

21-Sep-2002 W/L baja calibrador da 3 447, no pasa a 250", obstruccion de suifuro de hiero,

Nota: Personal debe utilizar equipo de proteccion adecuado para H28S.

COSTOS

Unidad de CTU  § 4000
U. de Bombeo  $ 3000

Quimicos $ 2000

Conting. (+/-30%) $.2000

Total $ 11600 _

Preparado por: Ing. J. Brown ' 4 S ‘ _ . /)§ %4 >
Aprobado por

9/6/77 /MC’ G/633
Superm’r de Ope:r;aQ
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FECHA

01-Ago-02
12-Ago-02
2%-Ago-02
30-Ago-02
01-Sep-02
08-Sep-02
1 1-8@;3—02
18-Sep-02
19-Sep-02
20-Sep-02
21-8ep-02

23-8ep-02

MOLDE TEL & 454

Ca TEF. awe whemori e
SHUSHUFINDI # 38
HISTORIAL DE REINYECCION
23-Sep-02
VOLUMEN X DIA , PC DE p. DESCARGA DE. VOLUMEN X HORA
DE REINYECCION REINYECCION REINYECCION DE REINYEGCCION
BAIPD PS! Pl BAIPH

6520 1030 1150 27167

5480 1100 1580 228.75

6168 960 1100 257.00

6084 950 1290 253.50

4414 . 950 1210 183.92

4489 550 1260 186.21

5192 950 1450 216.33

5700 1180 1440 237.50

6502 1180 1400 270982

6622 1180 1430 275.82

5122 1190 15600 341.47

8023 1190 1630 286.61

P*-do:t.r‘E'/‘g
reparado por: ing. Enrique Espin 7‘«7/:/»




